XINGHAQ LASER

T series

TUBE LASER CUTTING MACHINE

[ T6/T8/: 1-6KW ]

For more information please go to the website: www .xinghaolaser.com
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Lista de configuracion de maquinas

|
Nombre Cantidad Marca
Fuente laser 1 MAX/IPG
Cabezal de corte de precision especial 1 Raytools
para fibra
Sistema de control numérico 1 Cypcut
Unidad de chiller de agua 1 S&A
Estante preciso / YYC
Carril de guia lineal de alta precision / HIWIN

(herramienta)

Servomotor y actuador de alta 5 YASKAWA

velocidad
Reductor (incluyendo engranajes) 3 Motovario
Control eléctrico 1 Schneider
Control del circuito de gas / SMC/CKD
Plataforma mecanica
. . 1 XH
y accesorios de herramienta.
Haz de maquina 1 XH

www.xinghaolaser.com

AQ LASER

Pais de marca

CHN/USA
Suiza

CHN
CHN
TaiWan

TaiWan

Japodn

Italia
Francia

Japon/USA

CHN

CHN




140 LASER

Parametros técnicos y especificaciones

iTEM T6-350

T6-230

T6-160

Seccion transversal del Redondo, cuadrado, rectangular, ovalado, rectangular redondeado, dangulo de acero, canal de acero

tubo
Tubo redondo: ®20-2350 mm
Tubo cuadrado: 020-0350mm
Rango de tamaiio de Tubo rectangular:

tubos
Diametro del circulo

circuns crito=350 mm
Longitud méxima de
tubo mecanizable

300mmz=Longitud lateralz20mm

Peso maximo del tubo 300kg
max. Velocidad de )
. s . 120r/min
rotacién del mandril
Max. velocidad de eje X 100m/mim
Max. velocidad de eje Y a0m/min
Max. velocidad de eje Z 80m/min
Max. aceleracion 1.0G
Dimensiones 12500*1600*2100mm
Peso total 6200kg
Precision de
. . *=0.05mmim
posicionamiento
Pr(?c.lsmn t-ie £0.03mm
reposicionamiento
Potencia [30KW ®
Potencia [20KW =
Potencia [15KW x
Potencia [12KW ®
Potencia [6KW x

Potencia [3KW 51 1KVAITE.TA
Potencia [2ZKW
Potencia /[1.5KW

Potencia [1TKW

43 6KVAIGE 44

50 3KVAITE BA

44 6KVAIGE. 9A

¥ otros tubos

Tubo redondo: ©20-2230 mm
Tubo cuadrado: C20-0180mm
Tubo rectangular:
170mmzLongitud lateralz20mm
Diametro del circulo
circunscrito=230 mm

&m

200kg

120r/min

100m/mim
g0m/min
g0m/min
1.0G
12500*1600*2100mm

5800kg

+0.05mm

+=0.03mm

®
B1AKWVAITE. TA
43 BKVAIGE. 4A
50 3KVAITE.BA

44 BKVA/GE. 94

www.xinghaolaser.com

Tubo redondo: ®20-0160 mm
Tubo cuadrado: 020-o0110mm
Tubo rectangular:
130mmzLongitud lateralz20mm
Didmetro del circulo
circunscrito=1860 mm

100kg

120r/min

A00m/mim
G0mimin
G0mimin

1.0G
12500*1600*2100mm

4500kg

+0.05mm

+0.03mm

=
B1AKVATE. TA
43 6KVAMBE 44
B0.3KVAITE BA

44 6KVAMBG.94A
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Capacidad de corte
___—

E 1000'W 1500W 2000W 3000W G000W 12kW 20kW I0kwW
SPESOT i MMAIN MAIN MIMIN MIMIN MIMIN MMAIN MIMIN
1 8.0-11 8.5 10 8.5-10 8.0--10 8--11 10-11 11--12 12-13
2 4.0--6.6 4.5-6.5 4.7--8.5 4.8-7.5 575 5-7.5 5-7.5 5-7.5
3 2.4-3.2 2.6--4.0 1.0--4.8 3.3-5.0 31.5-5 3.5-5.5 1.5--5.5 1.5-5.5
4 2.0-2.4 2.5-3.0 2.8--3.5 3.0-4.2 3.0-4.5 3.5-5 3.5-5 3.5-5
5 1.5--2.0 2.0--2.5 2.2.-3.0 2.8-3.5 30-4.2 1.3-48 1348 13-4.8
[ 1.4--1.8 1.8--2.3 1.8--28 2.3-8.3 2.5-3.5 3.0-4.2 3.0--4.2 3.0-4.5
a 0.8--1.2 1.0--1.4 1.2--1.8 1.8-2.8 2.2-3.2 2.5-3.8 2.5-3.9 2.5-3.9
10 0.8--1.0 0.8--1.1 1.1--1.3 1.2-2.0 18-2.5 2.2-3.8 2.0--3.8 2.2-3.8
Acero al 12 0.5--0.8 0.7--1.0 0.9--1.2 1.0-1.6 1.2-2.1 1.2-3.5 1.6--3.7 1.6-3.7
carbono 14 0.5-0.8 0.8--1.0 0.9-1.2 1218 1.7-3.3 1.5--3.8 1.6-3.8
18 0.60.8 0.7-1.0 0.8-1.5 1.2-3.1 1.4-3.5 1.5-3.5
(Q2354)02 18 0.5-0.F 0.6-0.8 0E-1.2 1.0-2.7 1.4-3.4 1.4-3.4
20 0.5-0.8 0.5-0.8 0.6-2.4 1.5--3.3 1.5-3.3
25 0.3--0.55 0.5-1.8 1.0-2.8 1.0-2.8
0 0.3-1.0 0.8--2.0 1.2-2.0
35 0.3-0.7 0.6--0.9 0.8-1.1
40 0.2-0.4 0.5--1.0 0.8-1.0
45 0.2-0.3 0.3--0.5 0.5-0.8
50 0.2--0.5 0.4-0.6
&0 0.2--0.4 0.2-0.4
1 19--28 20--27 24..50 3035 4252 70-85 72--100 72-100
2 5-7.5 8.0-12 9.0-15 13-21 20--33 40-88 50--75 50-75
3 1.8--2.5 3.0--5.0 4875 6.0--10 1522 3545 38--55 3855
4 1.2-1.3 1.5--2.4 3.2.-4.5 4.0-6.0 1015 20-32 25--33 30-35
5 0.8--0.7 0.7--1.3 2.02.8 3.0-5.0 7.0--12 1825 22--30 25--32
[ 0.7--1.0 1.22.0 2.0-4.0 48-9.0 12-15 17--25 18-26
a 0.7-1.0 1.5-2.0 3.0-4.0 812 12--18 15-20
10 0.6-0.8 18-2.5 6.0-8.0 8.0--12.0 1218
12 0.4-0.8 0.8-1.5 4.0-5.5 6.0--8.5 812
Acero 14 08-1.2 3.0-50 50-7.0 8105
inoxidable 18 05-1.0 2.2-28 1.0--50 5-9
18 0.4-0.8 1.2-2.0 1.8-27 3--8.5
(201)N2 20 0.3-0.8 1.0-1.8 1.5--3.2 347
25 0.5-0.8 1.5--2.0 1.8-2.5
0 0.3-0.8 1.0--1.5 1.5-1.8
35 0.3-0.5 0.4-0.8 1.0-1.5
a0 0.3-0.5 0.3--0.8 0.6-1.3
45 0.2--0.8 0.8-1.0
50 0.2--0.5 0.25-0.5
&0 0103 0.2-0.3
70 0.17-0.3
a0 0.15-0.3
1 6.0-10 11--20 20--35 25--38 4255 6085 70--120
2 2838 5.0--7.0 10--18 1018 20--40 3850 40--80
3 2.0--4.0 5.0--7.0 8.5-8.0 1525 30--40 35--80
4 1.0--1.5 3.5--5.0 3.5-5.0 9.5--12 20-30 30--43
5 1.8--2.5 2.5-3.5 5.0-8.0 15-25 20--32
[ 1.0--1.5 1.5-2.5 3.8-5.0 10-15 15--26
a 0.7-1.0 2.0-2.5 7.0--12 10--18
Aluminio 10 0.4-0.7 1.0-1.5 4.5-8.0 8.0--10.0
12 0.8-1.3 4.0-5.0 4.0--8.0
M2 14 0.8-1.2 1.8-2.7 2.2--3.2
16 0.5-0.8 1.5-2.5 2.0--3.0
18 0.5-0.7 1.0-1.8 1.5-2.0
20 0.5-0.7 0.9-1.5 1.3--1.8
25 0.6-0.9 0.6--1.2
30 0.3-0.8 0.5-1.0
35 0.3-0.8 0.3--0.8
40 0.3-0.8 0.3--0.5
1 7.0-11 8.0-12 12--18 20--38 3547 55-68 8575
2 2.8--3.8 3043 6.0--8.5 6.0--10 20--30 3842 40--60
E 1.5--2.5 2.5--4.0 4.0-6.0 1218 18-30 2540
a 1.0--1.8 2.0--3.0 3.0-5.0 8.0--12.0 15-20 20--35
s 0.9--1.2 1.5-2.0 6.0-8.0 10-15 18--25
G [ 1.0-1.8 3.0-8.5 6.0-8.0 10--18
a 18-2.2 5.0-7.0 8.0--10.0
10 0.8-1.2 4.5-8.0 5.0--9.0
Nz 12 0305 2.4-40 2842
14 0.8-1.5 1.5--5.0
18 0.6-1.2 1-2.4
18 0.4-08 0.8--2.2
20 0.4--2.0
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Descripcidn de la configuracién principal

1. Cama de la maquina

Estructura de la cama principal:

La estructura soldada de la maquina-
herramienta pesada de acero estructural al
carbono en general para el recocido bajo
tension después del desbaste, que se
mecaniza aproximadamente después del
recocido bajo tension y luego se realiza el
tratamiento de envejecimiento por vibracion.
El envejecimiento natural puede eliminar por
completo la tensién de soldadura y
mecanizado. Con buenarigidez y alta
precision, puede mantener un uso normal
durante 20 afios sin deformarse.

Estructura de soldadura hibrida con barra de
seccion y material de lamina; El material
laminar representa mas del 60%.

Ventajas:

Disefio flexible;

Fabricacion conveniente;
Disefio de estructura razonable;
Alta rigidez;

Buena resistencia al par.

www xinghaolaser.com

Cama de soldasura
Soldado con soldadura de
proteccion de dioxido de carbono,
con ventajas tales como proceso
de soldadura estable, defecto
interno libre, salpicaduras
minimas, etc.

Recocido bajo tension
Se elimina la tension del material
resuttante de la soldadura. Se
utiliza un horno de recocido con
calentamiento de combustible
muy grande para realizar el
recocido bajo tension de varias
estructuras de carroceria a 600

Mecanizado en bruto

El mecanizado de desbaste estd
disefiado para cortar
rapidamente el margen del
espacio en blanco. Cuando se
realiza un mecanizado de
desbaste, se debe elegir la carga
grande y la profundidad de corte

Envejecimiento por
vibracion

El limite elastico del material, el
material tiene una deformacion
plastica menor, de modo que la
tensidn interna en el material se
afloja y se alivia.

Envejecimiento natural
Cologue el cuerpo al aire libre
durante mas de un mes. Eliminar
el estrés de temperatura
repetitivo

Procesamiento preciso
El centro de mecanizado
pentaédrico CNC se utiliza para
mecanizar el riel guia, la
cremallera, etc., que tienen
requisitos de alta precision para
obtener un plano base de
instalacion de atta calidad.




GH.A0 LASER
Descripcidn de la configuracién principal
___—

2.Fuente laser

IPG Photonics es el lider mundial en laseres de fibra de alta potencia.
Su laser de fibra tiene las ventajas de alta calidad y confiabilidad del
haz, potencia de salida ultra alta, alta eficiencia de conversion
electrodptica, bajo costo de mantenimiento, tamafio pequefio,
estructura compacta, movilidad y durabilidad, bajo consumo de energia
y proteccién ambiental.

MAX Laser es una nueva generacion de laser CW. Este producto
integra alta potencia, peso ligero, control humanizado, calidad de haz
de alta calidad y alta eficiencia de conversién de luz. Para el corte
rapido de varios materiales de placas gruesas. La frecuencia de corte
por laser es alta y la superficie de corte es suave. Puede cumplir con
los requisitos de mecanizado de precisién, soldadura de productos 3C
y corte de materiales de alta resistergia.

¢ I W = - v

www ¥Xinahaolaser com



aH.AO LASER
Descripcidn de la configuracién principal

3. Cabezal laser

!

L
|

Raytools se origind en Suiza y se ha especializado en la investigacion
y el desarrollo de la industria de cabezales de corte por |aser durante
26 afios. Sus productos se han vendido bien en mas de 120 paises.

Excelente disefio: disefio ligero, aceleracién rapida; Al mismo tiempo,
tiene una configuracién éptica optimizada y un disefio de flujo de aire
suave y eficiente, lo que mejora significativamente la calidad y la
eficiencia del corte.

Alta adaptabilidad: con multiples interfaces de fibra optica como QBH,
QD y G5, puede adaptarse a varios laseres principales

Seleccion de ruta dptica sellada: buen sellado, mantenga limpia la ruta
Optica

Ajuste de bengala automatico: cambia automaticamente la posicion de
enfoque.

www ¥Yinahanlaser com
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Descripcidn de la configuracion principal

]
4 Sistema

il TubePro =sempmne

TubePro el software de corte de tuberias (en lo sucesivo, TubePro)
es un software de corte profesional para procesar varias tuberias. Esta
perfectamente conectado con el software de anidamiento Tubest, que
realiza el anidamiento, el intercambio de bordes, el proceso basico y el
procesamiento de procesos especiales de las piezas. Después de
exportar el archivo de mecanizado, puede usar TubePro directamente
para cortar.

Centrado automatico durante el procesamiento

TubePro puede adquirir el valor de desviacion entre el centro de la
tuberia y el centro de rotaciéon del mandril recopilando la informacién
del eje Z en tiempo real durante el procesamiento. Realice una
compensacion en tiempo real para las figuras posteriores que se
cortaran para lograr un mecanizado de alta precision.

www.xinghaolaser.com



V. i . N i AO LASER
Descripcidn de la configuracién principal

— |
4 Sistema
.
:| - H
PSS e T {4a=t

Modo de pieza de trabajo y modo flotante

TubePro puede seleccionar el modo de mecanizado antes del
mecanizado. El modo de pieza de trabajo adopta un punto cero de
herramienta fijo, que es adecuado para perforar la tuberia cortada. El
modo flotante toma la coordenada Y del cabezal de corte actual como el
punto cero de la herramienta, lo cual es adecuado para cualquier
procesamiento en cualquier momento y en cualquier lugar.

Tecnologia de esquina

TubePro ha introducido el proceso de
esquina de tuberia para resolver los
problemas de corte de esquina de
tuberia dificil y deficiente. A través de la
depuracién y la configuracion de un
grupo de presion de aire de esquina
razonable, potencia maxima, ciclo de
trabajo, etc., el corte en la esquina de

la tuberia es mas rapido y mas perfecto.

www.xinghaolaser.com
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Descripcidn de la configuracién principal

4 Sistema

Salto rapido de rana

TubePro puede garantizar la altura de elevacidn razonable del eje Z de
acuerdo con la informacion de la seccion de la tuberia y la informacion
de ubicacién de los orificios de la tuberia para evitar elevaciones
innecesarias. En el proceso de inactividad, los tres ejes XYB y el gje Z se
mueven al mismo tiempo, evitando el tiempo de elevacion y el tiempo de
seguimiento del eje Z, para lograr un procesamiento mas eficiente.

N\ 277772

fEoTeEBE BEEERE

Corte de acero perfilado

TubePro admite el corte de tuberias v <:> D
estandar, como tuberias redondas y

cuadradas. Al mismo tiempo, también | | | \ , \

admite el corte de varios aceros

perfilados. Por ejemplo, acero |, canal . il

de acero, angulo de acero, tubo Q U
ovalado, tubo de cintura, tubo poligonal, PN N

etc., y estos tubos de forma especial

también se pueden centrar
automaticamente.

CO150mm C20mm

www.xinghaolaser.com
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Descripcidn de la configuracion principal

]
4 Sistema

BB TubesT ensnne

TubesT El software de anidamiento de tuberias (en lo sucesivo,
TubesT) es un software de anidamiento utilizado en el sistema CNC de
corte por laser de tuberias de Baichu. Para el desarrollo del software
de corte de tuberias Baichu CypTube/TubePro, puede realizar las
funciones de procesamiento de dibujo, anidamiento de borde comun,
compensacion de costura de soldadura y otras configuraciones de
proceso, asi como dibujo de piezas.

Nesting

TubesT admite el anidamiento de
piezas Unicas o multiples para ahorrar
material tanto como sea posible.

Borde co especial

TubesT puede realizar el
procesamiento de cantos cruzados en
@ las piezas después de la compensacion
de la soldadura, y también puede
realizar el procesamiento de cantos
combinados en isla en las mismas
piezas o en piezas diferentes para
lograr un canto extremo, reducir los
tiempos de corte tanto como sea

posible y ahorrar tiempo y dinero.

www.xinghaolaser.com
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Descripcidn de la configuracion principal

]
4 Sistema

Clasificacion automatica

Todas las tuberias (incluidas las tuberias con
formas especiales) pueden realizar la
secuenciacion automatica de caminos vacios;
Para tubos rectangulares y tubos circulares
comunes, se proporcionan dos estrategias de
clasificacién automatica, a saber, clasificacién
por cara y clasificacion por circulo, para
lograr rutas de procesamiento mas
razonables.

Procesamiento de acero de

seccion especial
Admite la extraccién y edicidn de la
trayectoria de la herramienta de acero de
seccion especial, como acero angular,
acero de canal y viga en |, y puede realizar
el anidamiento de borde comun de acero de
seccién especial, ampliando en gran
medida la capacidad de procesamiento del
equipo de corte de tuberia.

Dibujar parte
TubesT tiene su propia funcién de
dibujo en 3D. Los usuarios sin
experiencia en dibujo 3D también
pueden comenzar rapidamente. Los
usuarios pueden implementar
facilmente estiramientos, perforaciones,
cortes, ranuras en V y otras

operaciones.
Informe de disefio
— El informe de disefio simple es

conveniente para que los operadores
procesen kanban.

www.xinghaolaser.com
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Descripcidn de la configuracion principal

5. Eléctrico

YASKAWA Servo Motor

1. Precisién: Se realiza el control de lazo cerrado de posicion, velocidad y
par; Se soluciona el problema de desfasar el motor paso a paso.

2. Velocidad de rotacion: buen rendimiento a alta velocidad, generalmente
la velocidad nominal puede alcanzar 2000~3000 revoluciones.

3. Adaptabilidad: fuerte resistencia a la sobrecarga, capaz de soportar una
carga de tres veces el par nominal, especialmente adecuado para
ocasiones con fluctuaciones de carga transitorias y que requieren un
arranque rapido.

4. Estable: la operacidén a baja velocidad es estable y el fenémeno de
operacion por pasos similar al del motor paso a paso no ocurrira durante la
operacion a baja velocidad. Es adecuado para ocasiones con requisitos de
respuesta de alta velocidad.

5. Oportunidad: el tiempo de respuesta dinamica de la aceleraciény
desaceleracion del motor es corto, generalmente dentro de las decenas de
milisegundos.

6. Comodidad: la calefaccién y el ruido se reducen significativamente.

www.xinghaolaser.com
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Opciones

|
Dispositivo de carga automatica

Maquina de corte por laser de tubo de carga automatica - Serie
T-A

El equipo cumple con los requisitos de procesamiento de piezas
en la mayoria de las industrias y su precision de trabajo es
estable. Seleccione la mejor estructura de fuerza y soporte, y el
rendimiento mecanico general del equipo es perfecto. Adopte
conceptos opticos de vanguardia para mejorar el rendimiento de
corte. El corte de alta velocidad, la carga y descarga auxiliar y la
produccion eficiente reducen los costos de mano de obra.

- jrﬂﬁﬁﬁ :s
™ :ﬁ'F

N

www.xinghaolaser.com
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Opciones
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Inspeccidn de calidad

1. Antes del ensamblaje, detecte e inspeccione si la forma de
mecanizado del haz y la tolerancia de ubicacién se encuentran
dentro del rango de diseno para garantizar |la calidad del equipo.

2. Deteccién de tres coordenadas del haz Tres coordenadas
de la maquina de medicidn de tres coordenadas, esta en el
rango que se puede medir en el espacio 3D, de acuerdo con
los datos del sistema de sonda de retorno, a través del sistema
de software del instrumento de calculo de tres coordenadas
con varios geometricos y Capacidad de medicidn de tamafio,
también conocida como la dimension tridimensional.

3. El colimador de haz corporal detecta la superficie del riel guia
y mide la rectitud del riel guia para garantizar la precision de
cada equipo.

www.xinghaolaser.com
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Inspeccidn de calidad

4. Deteccion de finalizacién de ensamblaje

Interferometro laser: tiene ventajas tales como una alta precision y
velocidad de medicion, etc. El interferémetro, principalmente el l1aser
como fuente de luz, constituye un sistema de medicién con
interferencia. Un interferometro laser con varios espejos refractivos
para el trabajo de medicion de posicion lineal, velocidad, angulo,
planitud, rectitud, paralelismo y perpendicularidad, y puede usarse
como calibracion de maquina herramienta de precision o instrumento
de medicion.

Interferometro laser: detecte la precision del bastidor, compense y
corrija el error y garantice la precision del bastidor.

Il ¢ ;, 3

www.xinghaolaser.com
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Socios estratégicos centrales globales
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Servicios posventa
___—

El periodo de garantia de los componentes principales del equipo (excepto
dispositivos épticos, lentes y otras partes vulnerables) es de 3 afios a partir
de la fecha de aceptacion de la maquina. Ayudaremos al demandante a
coordinar el servicio posventa del dispositivo de asistencia. Nuestros
ingenieros de servicio posventa le proporcionaran el soporte telefénico
correspondiente y el servicio in situ si es necesario.

Durante el periodo de garantia del equipo, repararemos o reemplazaremos
los componentes de forma gratuita por fallas causadas por problemas de
calidad de los componentes del equipo y brindaremos servicios gratuitos al
mismo tiempo (excepto los componentes opticos, las piezas desgastadas y
los dafios causados por el uso inadecuado de las operaciones del usuario) .
Para los componentes épticos de reemplazo (incluidos los componentes
Opticos y las piezas de desgaste), sin importar si estan dentro del periodo de
garantia o no, deben comprarse con nosotros para garantizar el uso normal
de su equipo. Mientras tanto, nosotros nos encargaremos de mantenerlos. Si
el dafio o la falla no son causados por los accesorios que nos compro,
cancelaremos el servicio de garantia gratuito y finalizara el periodo de
garantia.

Q
o
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Muestras de corte

www.xinghaolaser.com



Sobre nosotros
T —

Shandong Xinghao Intelligent Technology Co.,Ltd. es un fabricante de
equipos laser que integra produccion y ventas. La empresa cuenta con 16
afios de experiencia en [+D y produccion de equipos industriales laser y
muchos ingenieros superiores.

En el campo de laser, Shandong Xinghao Intelligent Technology Co.,Ltd. ha
reunido a un grupo de talentos técnicos con espiritu innovador y
profesionalismo. En el campo de la investigacién, el desarrollo y la aplicacion
de la tecnologia laser, ha absorbido y absorbido continuamente la tecnologia
laser europea y americana y la experiencia en gestion de la produccion. Con
el espiritu de "investigacion y desarrollo sostenible, pionero e innovador, y
excelencia”, después de mas de diez afios de precipitacion técnica y
acumulacion de experiencia, Xinghao Laser se ha convertido en una de las
pocas empresas nacionales que pueden dominar el "corte de precision de
metales". "tecnologia de procesamiento en frio por |aser de material fragil",
"sistema de posicionamiento de identificacién visual", "procesamiento de

imagenes de la cadena de informacion de la cadena de datos de control de
circuito cerrado”, "tecnologia de soldadura por escaneo" y otras tecnologias
centrales de empresas de tecnologia laser de alta tecnologia.
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